Uretim Sahasindan
Veri Toplama, Izleme ve Raporlama
Projesi



Proje kapsami;

* Uretimin her kademesinden otomatik veri toplama
* Toplanan Verilerin gorsel ve sematik olarak izlenmesi
* Verilerin kayit altina alinmasi ve istenildiginde raporlanmasi

*Verilerin ERP sistemine aktarilmasi ve ERP den verilerin
uretime gonderilmesi



Veri toplama sistemi sematik diyagram
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Veri toplama ile verimlilik artirilir ve tretim kapasitesi artigi olarak isletmeye yansir

* Makina bazinda makinanin durus sireleri raporlama programindan incelenerek hangi sebepten dolayi
daha fazla durusg oldugu tesbit edilip oncelikli olarak bu sebepten dolayi olusan durus suresinin
kisaltilmasi yollari arastinlacak ve kisaltilan durug sureleri ile kapasite artisi

* Vardiyalar ve operatorler arasindaki makina durus surelerinin farki izlenip kargilastinlarak dretim
aksakliklarinin tesbiti ve alinan onlemlerle kapasite artisi

* Vardiyalar ve operatorler arasindaki uretim miktari farki izlenip karsilastinllarak dretim aksakliklarinin
tesbiti ve alinan onlemlerle kapasite artisi

* Makinanin enerji tiketiminin izlenmesiyle tatil zamanlarindaki ve Uretim zamanindaki enerji farkinin
izlenmesi ve Urln ve makina bazinda harcanan enerjinin olgtilmesiyle maliyet analizinin daha iyi
yapilarak verimlilik artigi

* Kalp degisim surelerinin ve ayar surelerinin olgulerek bu sureleri kisaltma yollarinin tesbiti ve
giderilmesi sonucu kapasite artisi

* Iskarta(hurda veya kayip urun) adetlerinin surekli takip edilerek nedenlerinin tesbiti ve ¢ozumu sonucu
kapasite artisi

* Uretim adetlerinin izlenip, makinadaki isin bitim zamaninin kestirilerek yapilacak planlama hizi
artirilarak verimlilik artisi.

* Planlamanin verdigi is emrinin dogru uygulanip uygulanmadigi ve hizi izlenebilecek ve pilnlama ile
Uretim arasinda koordinasyon hizi artirilarak verimlilik artisi

* Ariza durumunda operator panelden arizayi isaretlediginde teknik ekibin otomatik bilgisi olacak ve
arizadan haberdar olma, ve mudehale etme hizlanarak verimlilik artigi

* Hazirlanan gorsel, grafiksel ve liste ekranlari ile isletme yetkilileri, problemler olusmadan durumu
algilayip planlama, onlem alma sansina sahip olacaktir ve verimlilik artis1 saglanacaktir.



Makina Bazinda Planlama Ekrani
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Planlama,
bir Grlinde Uretim yapmak istendiginde sistem;

* Bu Grunun Uretilebilecegi makinalar,

* Su anki uretim plani ve isletme hizi ile bu makinalarin ne zaman bogalabilecegi

* [s degistirme siiresinin nekadar siirecegini is degisimi sonrasi ayar Uretiminin ne kadar siirecegini,

* Kag personel gerektigini ve is degisim islemi sirasinda baska makinalarin Uretiminin sonlanip sonlanmayacagini,
* Bu ise uygun ayar ile hangi makinalarin Uretiminin sonlanip sonlanmayacagini,

* Bu ise uygun ayar ile hangi makinalarin galismakta oldugunu,

planlamaciya goérsel olarak sunulabilir.



Makina Bazinda Planlama Ekrani
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Planlama,
bir Grlnde Uretim yapmak istendiginde sistem;

* Bu Grtnun Uretilebilecegi makinalar,

* Su anki tretim plani ve isletme hizi ile bu makinalarin ne zaman bosalabilecegi

* |s degistirme siiresinin nekadar siirecegdini is degisimi sonrasi ayar tretiminin ne kadar siirecegini,

* Kag personel gerektigini ve is degisim islemi sirasinda bagka makinalarin tretiminin sonlanip sonlanmayacagini,
* Bu ise uygun ayar ile hangi makinalarin tretiminin sonlanip sonlanmayacagini,

* Bu ise uygun ayar ile hangi makinalarin calismakta oldugunu,

planlamaciya gorsel olarak sunulabilir.




Kus Bakisi Uretim Izleme Ekrani
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Genel Mudur, Fabrika Madart veya diger yetkili kisiler bilgisayarlar Gzerinden;

* Calisan duran makinalarin konumlarini ve durus surelerini, nedenlerini, tretim yapilan trin cinsini ve 6zelliklerini, Gretimi
yapan operator bilgilerini, tretimin bitmesi gerken hesaplanmis muhtemel sureyi, makinada anlik olarak olup bitenler vs.

renkli ve grafik ekranda Uriin akis semasina gore gorebilirler.



Makina Calisma Gecmisi Izleme Ekrani
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Makinada bir durus gergeklestiginde terminaller otomatik olarak algilayip alarm Gretir.

* Durus gerceklesme ani

* Tamir teknisyeninin makina basina ulasma ani,

* Tamirin suresi,

* Makinanin yeniden ¢alismaya baslama suresi otomatik olarak tebit edilir.

* Ardisil iki durus nedeni birbirinden ayrilabilir. (is degisimine denk getirilen bakim gibi)

gibi degerler kayit altina alinip Makina gecmisi grafik Uzerin den de detayli olarak incelenebilir.
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Raporlama programi kullanilarak,

* Her turld durum

raporu
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* Makina, operator, usta, is, Urun no ve tum isletme bazinda Uretim randiman raporlan
* Kapasite kullanim raporlari
* Is emri durum raporlari,

* tezgah bazinda ariza raporlari
*cok cesitli acilardan 1skarta trtn nedenlerine ait raporlarg

gibi pek ¢ok rapor alinip incelemek ve print yapmak mimkun olacaktir,



